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@ Steg zur Verbtndung der Oberselte und der Unterseite einer zu fullenden Decke 



Der Steg dient zur Verbindung der Oberseite und der Un- 
terseite einer zu fullenden Decke, insbesondere eines Flach> 
bettes, wobei der Steg mit der Ober- und Unterseite der 
Decke durch Kleben verbunden ist. Der Steg weist eine lang- 
liche, sich im wesentlichen parallel zu den Seiten der Decke 
erstreckende Form auf. Der m Seitensicht rechteckige Steg 
ist aus einem blegeweichen. bahnformigen Textil- Oder 
Kunststoffmaterial gefertigt. Der diesen Steg bildende 
Streifen (1, 2) besitzt sowohl an seinem oberen wie auch an 
seinem unteren Langsrand paarweise umbdrdelbare und an 
ihrer Au&enseite mit einenn Kleber bzw. einer Klebefolie 
beschichtete, leistenartige Verbindungsrander (7, 7\ 8, 8'). 
Der Steg zeigt in Ansicht eine l-Form (Fig. 1 ). 



Fig.1 7. 7 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Steg zur Verbin- 
dung der Oberseite und der Unterseite einer zu fiillen- 
den Decke» insbesondere eines Flachbettes mit den 
Merkmalen des Oberbegriffes des Paten tanspruches 1. 

Es ist bekannt, die Oberseite und die Unterseite einer 
gefullten Decke in rastermaBigen Langs- und Querab- 
standen miteinander punktweise durch knopfartige Ver- 
bundelemente zu verbinden (CH-PS 2 03 661, AT-PS 
3 48 642). Die Nachteile dieser bekannten Konstruktion 
liegen darin, daB an den jeweiligen Verbindungsstellen 
die Oberseite und die Unterseite der Decke einander 
sehr nahe benachbart liegen bzw. iiberhaupt aneinander 
Hegen« und daher in diesem Bereich die Fiillung sehr 
dunn ist bzw. uberhaupt fehlt. Ober die gesamte Ober- 
flache der Decke gesehen, ist daher deren Isolationsver- 
mogen im Bereich dieser Verbindungselemente sehr ge- 
ring. 

Zur Vermeidung dieser Nachteile wurde daher vor- 
geschlagen, zwischen Oberseite und Unterseite einer 
Decke pilzartig geformte Stege anzuordnen, bei wel- 
chen je ein scheibenformiger Ober- und Unterteil durch 
einen schnurartigen Mittelteil verbunden sind- Die 
scheibenformigen Ober- und Unterteile sind an der In- 
nenseite der Decke angeklebt (US-PS 5 11 686, 
19 70 502; AT-PS 3 08 319, 2 41 734; CH-PS 4 92 638). 
Abgesehen davon, daB diese Stege aufgrund ihrer 
schnurartigen Mittelteile auBerst schwierig mit automa- 
tisierten Arbeitsmitteln manipulierbar sind, was die 
Herstellung solcher Decken verteuert, hegt ihr funktio- 
neller Nachteil darin, daB sie der Fiillung der Decke zu 
wenig Halt verleihen, d. h., die FuUung kann allzu leicht 
innerhalb der Decke hin und her wandern, so daB das 
Isolationsvermogen der Decke uber ihre gesamte Fla- 
che gesehen sehr unterschiedlich ist, was der Benutzer 
der Decke als unangenehm empfindeL 

Dem letzterwahnten Nachteil wurde bereits dadurch 
begegnet (AT-PS 2 41 734), daB der Verbindungssteg als 
langlicher Baukorper aus Kunststoff ausgebildet wurde, 
wobei der Steg jedoch zweiteilig ist und die beiden, den 
Steg bildenden Teile identisch geformt sind. Diese Stege 
besitzen ein scheibenartiges Verbindungselement. das 
an seiner einen Seite eine balkenartige Leiste tragt, wel- 
che in eine Lasche ubergeht. An der Decke werden die 
Teile, die je ein Verbindungselement bilden, zuerst ge- 
trennt voneinander befestigt und anschlieBend werden 
die Laschen der Stege miteinander verklebt. Diese 
Stege vermogen zwar die FuUung innerhalb der Decke 
lagemSfiig zu stabilisieren, ihre Montage ist jedoch in- 
folge ihrer Zweiteilung auBerst aufwendig und schwie- 
rig, ganz abgesehen davon, daB diese Stege relativ groB- 
volumig und klobig ausgebildet sind, wodurch der mit 
einer Decke dieser Art an sich zu vermittelnde Komfort 
doch erheblich beeintrachtigt wird. 

Bekannt ist auch ein Flachbett (DE-OS 25 06 304) mit 
doppelt liegenden Stoffbahnen, die an ihren Randem 
miteinander verbunden sind. Zwischen die Stoffbahnen 
wird eine Fullung eingebracht Die Stoffbahnen sind mit 
mehreren, iiber ihre Flache verteilt angeordneten Ver- 
bindungsstegen in Form von Bandern, Streifen oder 
Stegen miteinander verbunden. Diese Verbindungsste- 
ge weisen in zur Ebene der Stoffbahn paralleler Rich- 
tung unterschiedliche Elastizitat auf, wobei die Verbin- 
dungsstege gegen ihre randseitigen Enden hin eine ge- 
geniiber dem Mittelbereich groBere Elastizitat besitzen. 
Diese MaBnahme resuliiert aus der Erkenntnis. daB ge- 
rade die Nahte zwischen den Stegverbindungen und den 



Stoffbahnen die am meisten beanspruchten, aber auch 
die schwachsten Teile des Flachbettes darstellen. Wenn 
solche Flachbetten ausgeschiittelt oder aufgeschuttelt 
werden. entstehen nicht unerhebliche Zugbelastungen 
5 an den Nahtstellen, wobei dann an den Nahtenden ein- 
zelne Stege sogar ausreiBen konnen, wodurch das Ge- 
webe zerstdrt wird In der Folge treten Daunen und 
Fedem aus dem Flachbett aus. Diese Erkenntnis ist 
durchaus richtig und zutreff end, cs ist aber auBerordent- 

10 lich aufwendig. schwierig und teuer, Verbindungsstege 
mit solchen Eigenschaften herzustellen, so daB Flach- 
betten mit derart ausgebildeten Stegen bislang keinen 
Eingang in die Praxis finden konnten. In dieser DE-OS 
25 06 304 ist vorgeschlagen, die Stege an den Stoffbah- 

15 nen entweder anzunahen oder aber sie mit den Stoff- 
bahnen zu verkieben oder zu verschweiBen. 

Von diesem Stand der Technik geht nun die Erfin- 
dung aus und sie zielt darauf ab, den Steg so auszubil- 
den, daB er einerseits die Fullung in der Decke lagema- 

20 Big stabilisiert, also ihr Wandem innerhalb der Decke 
unterbindet, daB er montagefreundlich ist und mit auto- 
matisierten Arbeitsmitteln manipuliert werden kann, 
und daB er so aufgebaut ist, daB der durch eine Decke 
dieser Art zu vermittelnde Komfort nicht beeintrachtigt 

25 wird. Ferner soUen diese Stege in starkem MaBe mecha- 
nisch beanspruchbar sein. Zur Losung dieser komplexen 
Aufgabe schlagt die Erfindung jene MaBnahmen vor. 
die Inhalt und Gegenstand des kennzeichnenden Teiles 
des Patentanspruches 1 sind. 

30 Die Vorteile der beanspruchten MaBnahme liegen ei- 
nerseits darin, daB dieser Steg rationell gefertigi und 
andererseits, daB dieser Steg in ebenso rationeller Wei- 
se und auf automatisierten FertigungsstraBen verarbei- 
tet werden kann. 

35 Urn die Erfindung zu veranschaulichen, werden Aus- 
fuhrungsbeispiele anhand der Zeichnungen nsiher erlau- 
tert. Es zeigt 

Fig. 1 in Schragsicht die Ausgangsform fur einen Steg 
und 

40 Fig. 2 in Schragsicht den Steg in seiner eingebauten 
Form; 

Fig. 3 in Schragsicht die Ausgangsform eines anderen 
Steges und 

Fig. 4 in Schragsicht diesen Steg in seiner eingebau- 
45 ten Form; 

Fig. 5 in Schragsicht die Ausgangsform einer dritten 
Ausfiih rungs vari ante eines Steges; 

Fig. 6. 7 und 8 die Stege nach den Fig. 1, 3 und 5 in 
gefaltetem Zustand im Zuge ihrer Herstellung; 
50 Fig. 9 und 10 jeweils eine Draufsicht auf eine Decke 
mit verschieden angeordneten Stegen, und zwar in ei- 
nem gegenuber den anderen Figuren verkJeinerten 
MaBstab; 

Fig. 11 einen vergroBerten Querschnitt nach der 
55 Schnittlinie XI-XI in Fig. 9. 

Die nachfolgenden Erorterungen beziehen sich vor- 
erst auf den Steg nach den Fig. 1, 2 und 6: 

Ausgangsmaterial zur Fertigung eines solchen Steges 
sind zwei Streifen I und 2, vorzugsweise aus textilem 
60 Material (gewirkt, gestrickt, gewoben), die gleiche Brei- 
ten B aufweisen und die als endlose Streifen gefertigt 
sind. Die beiden Streifen 1 und 2 werden Seite an Seite 
aneinander gelegt und im Abstand A worn oberen bzw. 
unteren L&ngsrand 3 und 4 miteinander entlang einer 
65 Linie verklebt oder mit einer Naht 5, 6 miteinander 
verniht. Der so vorbereitete, endlose Steg durchlauft in 
der Folge eine Schikane. durch welche er in jene Form 
gefaltet wird, die Fig. 6 zeigt. Die durch die Nahte 5 und 
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6 begrenzten, leistenartigen Verbindungsrander 7, T 
bzw. 8, 8' werden in eine Ebene auseinander gefaltet und 
der doppelwandige Mittelteil 10 wird flach auseinander 
gezogen, wobei die auBeren Falilinien 13 in Fig. 1 durch 
eine strichlierte Linie angedeutet ist Durch diese Fal- 
tung wird der ursprungliche hohe Steg sehr flach und 
nun werden die Verbindungsrander 7, 7' b2w. 8, 8' mil 
Kleber oder einer Klebefolie kaschiert, wobei hierzu 
herk6mmliche Einrichtungen verwendet werden. Dies 
geschieht u. a. auch durch Einsatz von Druck und War- 
me. Nach dem Kaschieren werden die vorerst endlosen 
und gefalteten Streifen bzw. Stage auf die gewunschten 
und erforderlichen Langen abgeschnitten, die dann ent- 
sprechend magaziniert werden konnen. Infolge der Ka- 
schieren mit Klebstoff oder Klebefolien und ferner 
durch den Einsatz von Druck und/oder Warme wird 
nach dem Abl^ngen ein Steg erhalten, der trotz seines 
weichen und nachgiebigen und biegsamen Ausgangs- 
material vorerst eine hinreichende ICompaktheit und 
Festigkeit aufweist, urn so mit automatisierten Arbeits- 
mitteln manipuliert werden zu konnen. 

Die Fig. 3, 4 und 7 zeigen einen Steg einer zweiten 
Ausfuhrungsform. Zu seiner Fertigung werden Streifen 
1 und 2 unterschiedlicher Breite B und C verwendet, 
wobei auch hier mit dem ersten Streifen 1 die beiden 
anderen Streifen 2 mit der geringeren Breite Cdurch je 
eine Naht 5 und 6 verbunden sind, wobei die Langsran- 
der 3 und 4 der miteinander zu verbindenden Streifen 1 
und 2 an ihrer AuQenseite jeweils deckungsgleich liegen. 
1st der Steg aus den endlosen Streifen 1 und 2 in dieser 
Weise (Fig. 3) vorbereitet, so wird er im folgenden beim 
Durchlauf durch Schikanen in der Weise gefaltet, wie 
dies Fig. 7 veranschaulicht Die auBeren leistenartigen 
Verbindungsrander 7 und 7' sowie 8 und 8' werden in 
eine Ebene auseinander gekJappt und die einander ge- 
geniiberliegenden, durch die Nahte 5, 6 begrenzten in- 
neren Abschnitte 11 und 12 der schmalen Streifen 2 
werden nach auGen gefaltet und der Mittelteil 10 des 
Streifens 1 wird ebenfalls nach auQen umgebogen und 
gefaltet (Fig. 7). AnschlieOend wird der so gefaltete Steg 
in der Weise weiterbehandelt, wie dies bereits vorste- 
hend im Zusammenhang mit den Fig. 1 und 2 erl^utert 
worden ist. 

SchluBendlich ist noch der Steg nach Fig. 5 zu be- 
trachten, der im Gegensatz zu den Erstbesprochenen 
einstuckig ausgebildet ist Dieser seine Fertigungsein- 
richtung verlassende Steg in der Form nach Rg. 5 wird 
im folgenden zur Weiterverarbeitung ebenfalls einem 
Faltvorgang unterworfen, was hier auch mit Hilfe und 
mit Einsatz von Schikanen geschieht, wobei hier der 
Mittelteil 10 zwischen den beiden Verbindungsr&ndern 

7 und 8 um zwei Faltlinien 13 (strichliert in Fig, 5 einge- 
tragen) gefaltet wird (Fig. 8). Die Breiten der auBeren 
beiden Faltzonen sind einander gleich, die Breite der 
mittleren Falizone hingegen ist doppelt so groB wie die 
auBeren Faltzonen. Der so gefaltete Steg (Fig. 8) wird 
dann kaschiert und Druck und/oder Warme ausgesetzt, 
in der Weise, wie dies im Zusammenhang mit den erst- 
besprochenen Ausfuhrungsbeispielen schon erlautert 
wurde. 

Bei der praktischen Ausfuhrungsform liegen die ge- 
falteten Abschnitte unmittelbar aneinander aa Aus 
Grunden der Obersichtlichkeit und der Anschaulichkeit 
sind jedoch in den Fig. 6, 7 und 8 diese gefalteten Ab- 
schnitte voneinander distanziert, worauf hier ausdriick- 
iich hingewiesen werden darf. 

Es ist aus dem vorstehend Gesagten und Gezeigten 
erkennbar, daB die Anzahl der gefalteten und aneinan- 



der aniiegenden Abschnitte des Mittelteiles 10 bei alien 
Ausfuhrungsbeispielen des Steges zwischen den oberen 
und unteren ausgebreiteten Verbindungsrandern 7, 7\ 
8, 8' und zu beiden Seiten einer Gedachten, den Mittel- 
5 teil 10 enthaltenden Langsmittelebene gleich sind — 
diese Anzahl der gefalteten Abschnitte betragt hier 
zwei — so daB das durch die Faltung gefertigte, paket- 
artige Gebilde uber seine uber die Breite Pder ausge- 
breiteten Verbindungsrander 7, 7', 8, 8' gemessene Brei- 

10 te eine gleichbleibende Hohhe //aufweist, so daB mit 
einfachen ICaschierungseinrichtungen der ICleber bzw. 
die Klebefolie aufgebracht werden kann und Einrich- 
tungen, mit weichen Druck- und Warmeeinflusse auf 
den Steg ausgeiibt werden, uber die jeweilige Breite 

15 ihrer Auflage eindeutige MaBverhaltnisse vorfinden. 
was die Voraussetzung fur einfache und automatisierba- 
re Arbeltsmittel ist. 

Die so vorbereiteten Stege, die vorerst endlos gefer- 
tigt werden, werden auf die gewunschte Lange abge- 

20 schnitten. Aufgrund ihrer durch Faltung paketartig ge- 
formten Verdichtung sind diese, in ihrer Lange einige 
Zentimeter messende Gebilde, hinreichend eigensteif 
und fest, um mit automatisierten Arbeitsmittein gehand- 
habt werden zu kdnnen. Die so vorbereiteten und abge- 

25 langten Stege werden dann entsprechend der ge- 
wiinschten Anordnung verteilt und dann unter Einwir- 
kung von Druck und Warme mit der jeweiligen Ober- 
und Unterseite 16, 17 einer Decke 14 verklebt Beim 
nachfolgenden Fiillen der Decke mit einem dafiir vorge- 

30 sehenen Mittel wird die Faltung der Stege wieder rOck- 
gangig gemacht. Hinsichtlich der Anordnung und Ver- 
teilung der Siege sind der Phantasie und den Wunschen 
des Konsumenten keine Grenzen gesetzt Beispiele fiir 
die Anordnung zeigen die Fig. 9 und 10 in einem gegen- 

35 uber den anderen Figuren verkleinerten MaBstab. Die 
Stege konnen verschieden lang sein und sich sogar auch 
iiber die ganze Lange einer Decke 14 erstrecken, wie 
dies in Rg. 10 durch die Linie 15 angedeutet ist. Die 
Anordnung eines solchen Steges innerhalb einer Decke 

40 14 zwischen deren Oberseite 16 und Unterseite 17ver- 
anschaulicht schematisch Fig. 11. Wenngleich fur die 
Fertigung der Stege durchaus verschiedene Materialien 
verwendet werden konnen, so ist es zweckmaBig, diese 
aus Trikotgewebe anzufertigen, das in hohem MaBe 

45 dehnbar ist. Zur Erhohung der Dehnbarkeit und Elasti- 
zitat kann der Mittelteil 10 eines jeden Steges stirnseitig 
so abgeschnitten werdea daB der Mittelteil in seinem 
Mittelbereich gegenuber seinen auBeren Bereichen et- 
was verjungt ist. Einen solchen Einschnitt veranschau- 

50 licht die strichlierte Linie 18 in Fig. 5. 

Grundsatzlich ware es naturlich mdglich, die Verbin- 
dungsrander 7, 7\ 8, 8' der Stege mit einem Kleber oder 
einer Klebefolie zu kaschieren, wenn diese Stege ihre 
gebrauchsfertige Form (Fig. 2, 4, 5) besitzen. Diese auf 

55 die gewunschte Lange abgeschnittenen Stege sind dann 
aber auBerst labil und verformungsfahig und konnen 
kaum mit vernuftigem Aufwand durch automatisierte 
Arbeitsmittel manipuliert werden. Dank der vorgeschla- 
genen MaBnahme hingegen ist es moglich, diesen Steg 

60 wahrend seines Fertigungsvorganges in eine Form 
Qberzufuhren, die in der Folge mit solchen Arbeitsmit- 
tein manipulierbar ist, wobei nach der Montage dieser 
manipulierbaren Form der Steg wieder in jene Form 
zuriickgeht, und zwar vollig selbsttatig, die aus Fig. 1 1 

65 ersichtlich ist und die seinem "Betriebszustand" ent- 
spricht. 
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Patentansprtiche 

1. Steg zur Verbindung der Oberseite (16) und der 
Unterseite (t7) einer zu fullenden Decke (14), insbe- 
sondere eines Flachbettes, wobei der Steg mit der 5 
Ober- und Unterseite der Decke durch KJeben ver- 
bunden ist, und der Steg eine langliche, sich im 
wesentlichen parallel zu den erwahnten Seiten der 
Decke erstreckende Form aufweist, und der in Sei- 
tenansicht rechteckige Steg aus einem biegewei- 10 
chen, bahnformigen Textil- oder Kunststoffmateri- 

al gefertigt ist« dadurch gekennzeichnet, daB der 
diesen Steg bildende Streifen (1, 2) sowohl an sei- 
nem oberen wie auch an seinem unteren Langsrand 
paarweise umbordelbare, an ihrer AuBenseite mit 15 
einem Kleber bzw. einer Klebefolie beschichtete, 
leistenartige Verbindungsrander (7, 7', 8, 8') besitzt, 
und der Steg in Ansicht eine I-Form zeigt 

2. Steg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB er aus mindestens zwei, im wesentlichen glei- 20 
che Breite aufweisenden. Seite an Seite aneinander 
hegenden Bandern oder Streifen (1, 2) gebildet ist, 
und diese Bander oder Streifen im Abstand (A) von 
ihren Langsrandem (3, 4) und dazu parallel mitein- 
ander entlang einer Linie, beispielsweise durch 25 
Nahte (5» 6) verbunden sind und die auBerhalb der 
Verbindungslinien Hegenden, leistenartigen Ab- 
schnitte (7, 7', 8, 8') an den jeweils einander zu- 
wendbaren Seiten mit KJeber oder einer Klebefolie 
beschichtet sind (Fig. 1 , 2). 30 

3. Steg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB er aus einem Band oder Streifen (1) besteht, 
nahe dessen oberen und unteren Langsrandern (3, 
4) je ein Bandstreifen (2) befestigt, vorzugsweise 
angenaht ist, und die Breite ^Qdieses Bandstreifens 35 
(2) kleiner ist als die Breite (B)des Bandes (1) und 
die auBerhalb der Verbindungslinie (5, 6) dieser 
Teile Hegenden leistenartigen Abschnitte (7, 7', 8, 
8') an den jeweils zuwendbaren Seiten mit Kleber 
oder einer Klebefolie beschichtet sind (Fig. 3, 4). 40 

4. Steg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB er aus einem durch Stricken oder Wirken ge- 
fertigten Textilmaterial einstuckig ausgebildet ist 
(Fig. 5). 

5. Steg nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 45 
gekennzeichnet. daB der mittlere, zwischen den 
vorerst unkaschierten, leistenartigen Verbindungs- 
randern (7, 7\ 8» 8') befindliche Mittelteil (10) des 
endlos gefertigten Steges mittels einer Schikane 
gefaltet ist, wobei die mit Kleber und/oder Klebe- 50 
folie zu kaschierenden Verbindungsrander (7. 7\ 8, 
8') ausgebreltet flach und im wesentlichen in einer 
Ebene liegen und die Anzahl der gefalteten, neben- 
und aneinanderliegenden Abschnitte des Mitteltei- 
les (10) zwischen den oberen und unteren Verbin- 55 
dungsrSndern (7, 7% 8, 8') zu beiden Seiten einer 
gedachten Langsmittelebene des Steges gleich sind, 
so daB das durch Faltung gefertigte paketartige 
Gebilde iiber seine die Breite (D) der ausgebreite- 
ten Verbindungsr£lnder (7, 7', 8, 8') gemessene Brei- eo 
te eine gleichbleibende Hohe (7/^aufweist (Fig. 6, 7, 
8). 

6. Steg nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Breite der gefalteten Abschnitte des Mittel- 
steges mindestens der Breite der Verbindungsran- 65 
der (7, 7', 8. 8') entspricht. 

7. Steg nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kleber oder die Klebefolie unter 
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Anwendung von Druck und/oder Warme auf die 
Verbindungsrander (7, 7', 8, 8') des gefalteten Ste- 
ges aufgebracht sind. 

8. Steg nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB er aus Trikotgewebe gebildet 
ist 
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